PRODUKTINFORMATION

oilfino Hibis Bio 46

BESCHREIBUNG

oilfino Hibis Bio 46 ist eine biologisch schnell abbaubare Hydraulikfliissigkeit auf Basis synthetischer TMP-Ester zum Einsatz in der Bau-,
Land-, und Forstwirtschaft sowie bei allen hydraulischen Antrieben, bei denen biologisch abbaubare Hydraulikdle erforderlich sind.

EIGENSCHAFTEN

oilfino Hibis Bio 46 schiitzt durch seine hochwirksamen Zusatze vor Korrosion und VerschleiR in Hydraulikanlagen bei allen
vorkommenden Materialen. oilfino Hibis Bio 46 ist weitgehend neutral gegeniiber Lacken, Farben und Dichtstoffen. Ablagerungen und
Verklebungen werden durch ausgezeichnete Hochtemperaturstabilitat und ein sehr gutes KalteflieRverhalten verhindert.

Es Ubertrifft die Anforderungen an Hydraulikéle Typ HEES nach VDMA 24568 und weist eine biologische Abbaubarkeit von tiber 90% auf.
oilfino Hibis Bio 46 ist kompatibel mit mineraldlbasischen Hydraulikdlen, dadurch kénnen keinerlei Umstellungsprobleme auftreten.

SPEZIFIKATIONEN
« 1SO 15380 HEES Typ

EMPFEHLUNG
Hydraulikdle Typ HEES nach VDMA 24 568; biologische Abbaubarkeit nach OECD 301 B von groRer 80 %

Spezifische Daten Methode m oilfino Hibis Bio 46

Viskositatsklasse 1ISO VG

Dichte bei 20°C ASTM D4052 Kg/m? 920
Kinematische Viskositat bei 40 °C ASTM D445 mm?/s 46
Kinematische Viskositat bei 100 °C ASTM D445 mm?/s 9,5
Viskositatsindex ASTM D4052 190
Flammpunkt DIN I1SO 2592 °C 370
Pourpoint ASTM D97 °C -39
Wasserabscheidevermdgen (40-37-3) ASTM D1401 max. 30min.
Korrosionsschutz Kupfer DIN 51759 1-100 A3
FZG-Priifung A/8,3/90 DIN 51354 >12
Biologische Abbaubarkeit % >90
Obere Einsatztemperatur °C 130
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